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EJERCICIO NO. 7 

NOMBRE: LEVA 

SISTEMA A UTILIZAR: _____________ _ 

INSTRUCCIONES 

I . Del dibujo de definición, elaborar el dibujo de fabricación en papel milimétrico a una 

escala apropiada. Partiendo 

2. Elegir el cortador, (diámetro y tipo), a utilizar. 

3. Cortar el material de acrílico de 7S x lOO mm. , el espesor minimo debe ser 6mm. 

4. Elaborar el programa y cargarlo. 

S. Correr el programa en vacío . 

6. Corregir si es necesario el programa. 

7. Fijar el material en la prensa considerar las profundidades de corte, para evitar posibles 

colisiones entre herramienta y pieza o prensa 

8. Montar el cortador seleccionado en el porta-herramienta. 

9. Ajustar manualmente la velocidad del cortador. 

10. Posicionar X, Y Y Z en Cero utilizando como origen el vértice frontal izquierdo 

11 . Posicionar los tres ejes en el origen programa 

12. Correr el programa. 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC 

NOMBRE: SIS1EMA: FECHA: 

HOJA I ELABORÓ: REVISÓ: MAT.: 

NO. lITAS: 

N G X Y Z F Observaciones. 
(M) (1)(0) (l)(S) 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC HOJA 

NOMBRE: FECHA: 
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HOJADEPROGRAMAFRESADORAF·I CNC 

NOMBRE: SISTEMA: FECHA: 

HOJA I ELABORÓ: REVISÓ: MAT.: 

NO. lITAS: 

N G X Y Z F Observaciones. 
(M) (l)(D) (J)(S) 

(1<) 
(LTH) 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC HOJA 
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N G X Y Z F Observaciones. 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-1 CNC 

NOMBRE: SISTEMA: FECHA: 

HOJA / ELABORÓ: REVISÓ: MAT.: 

NO. lITAS: 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I eNe HOJA / 
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N G X Y Z F Observaciones. 
(M) (I)(D) (J)(S) 

(K) 
(LTII) 

24 

25 

26 

27 

28 

29 

30 

31 

32 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

42 

43 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

51 

84 



52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

67 

68 

69 

70 

71 

72 

73 

74 

75 

76 

77 

78 

79 

80 

81 

82 

83 

85 



HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC HOJA I 

NOMBRE: FECHA 

N G X Y Z F Observaciones. 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-I CNC 

NOMBRE: SISTEMA: FECHA: 
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NOMBRE: FECHA: 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F- I CNC 

NOMBRE: SISTEMA: FECHA: 
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HOJA DE PROGRAMA FRESADORA F-1 CNC HOJA I 
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